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Biegemaschinen flir hochstes Arbeitsniveau Made in Germany

Die Fa. Gelber-Bieger GmbH mit Firmensitz in Wadern ist im Bereich der Biege-
technik seit 25 Jahren erfolgreich am Markt. Unsere langjéhrige Erfahrung macht
es moglich, dass wir in Europa zu den fuhrenden Anbietern in dieser Branche
gehoren.

Um der immer weiter wachsenden Anfrage des Marktes gerecht zu werden, hat
die Gelber-Bieger GmbH eine zusétzliche Niederlassung im saarléandischen Wadern/
Lockweiler gegriindet. Hier wird kinftig die groBe Auswahl an Biegemaschinen
wie Handbiege-, Profilbiege- und Universalbiegemaschinen sowie unsere Abkant-
pressen, Tischpressen und Rohrausschleifer gefertigt und an unsere Kunden
weltweit versandt.

Die Breite des Sortiments sowie die hohe Qualitat der Produkte ermdglichen es,
erfolgreich am internationalen Markt tatig zu sein. Die ausgezeichnete Biege- und
Presstechnik der Gelber-Bieger GmbH wird weltweit auf Messen gezeigt und
interessierten Kunden demonstriert.

Die aufgrund der langjéhrigen Erfahrungen und des technischen Know-Hows
ausgereiften Produkte helfen dem Anwender bei seinen Aufgaben Qualitats-
produkte schnell und kostengunstig herzustellen.

Alle von uns eingesetzten Komponenten werden von ausgewahlten, hoch-
spezialisierten Lieferanten bezogen und zeugen von einer Fertigungsqualitat
auf hochstem Niveau.

Dadurch wird der Kundenkreis noch Ubergreifender und das Angebot fur den
Kunden noch gréBer und besser. Unsere Biegemaschinen sind fir die Industrie,
fur den Schlosser oder den Metallbauer immer eine lohnende Investition.

Handbieger

Mobi-Bieger
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Mobi-Bieger Basic Made in Germany

Handlich bei groBer Leistung

... MOBI-BIEGER EINE MASCHINE
EINE ARBEITSSTATION 10 TONNEN ...

) ) Seit 17 Jahren bauen wir den hydraulischen, besonders
Bayerischer Staatspreis leichten und kompakten Bieger - er ist mobil.
2004

Im Hause Gelber-Bieger im Saarland wurde eine nur 80
Kilogramm leichte hydraulische Horizontalbiegepresse
entwickelt, die den Winkelbieger ablésen soll.

Der ,Mobi-Bieger” lasst sich leicht transportieren, zum
Beispiel auf die Baustelle, denn er ist nur 80 cm lang,

25 c¢m breit und 25 cm hoch.

Trotz seiner handlichen MaBe driickt die Horizontalpresse
zehn Tonnen. Dies entspricht einer Biegeleistung von
100 x 15 Millimeter bei Baustahl. Ein einfach einzustel-
lender Anschlag erméglicht eine Biegegenauigkeit im
0,1 mm Bereich. Das Hydraulikgerat wird immer separat
aufgestellt und mit 2 Schnellverschlissen mit dem Mobi
verbunden.

- Biegeleistung: 10 Tonnen |
o - langlebig und wartungsfrei T Das Besondere am ,Mobi-Bieger” ist, dass er mit dem
- groBe Vielfalt an Biegemdglichkeiten Stempel in die Matrize drickt. Dies ist bei kleinen
- auBergewshnliches Preis-Leistungsverhaltnis Maschinen nicht die Regel. Um ein geschlossenes Teil zu
biegen, besteht die Mdoglichkeit, den Stempel mit der

Matrize auszutauschen.

Bei Bedarf kann auch um einen Biegedorn abgewinkelt
werden. Mit diesem kann ein Rechteck von 50 mm
Schenkellénge gebogen werden. Optional kann der Mobi-
Bieger in ein Untergestell integriert werden. Der Untertisch
beinhaltet das Hydraulikaggregat und die Elektrik. Der
Tisch mit den MaBen 1200 x 600 mm bietet eine groBere
Auflageflache. Sowohl eine Steuerung als auch ein
gesteuerter Seitenanschlag konnen geliefert werden.

Biegen mit Stempel in Matrize Biegen Matrize in Stempel Enges Biegen um den Biegedorn

AnschluB fir Hydraulikaggregat Bedienung vor und zuriick Hinteranschlag fir Positionsgenauigkeit
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Zubehor fur Mobi-Bieger Basic Katalogversion 01/2020

Multi V Matrize Matrize 80 mm Matrize 100 mm Biegedorn Stempel 90° Distanzklotz
Mobi-Bieger
Abmessungen L x B x H (mm) 1200 x 250 x 280
Gewicht (kg) 80
Motorleistung (kW) 1,5
Biegekraft (t) 10
Werkzeugh6he (mm) 100
Biegeleistung (mm) Flacheisen: 100 x 15 (mit V125)
Rundmaterial mit Drehteller (mm) 16

Mobi-Bieger 100 Basic bestehend aus:

1x Hydraulikaggregat, 1x Stempel 90°, 1x Matrize Multi V, 1x Langenanschlag, 1x Héhenblech, MB.0OMB.ST.110
1x Olfullung (HLP 46), Bedienungsanleitung/CE, Konformitat . o
Sonderzubehor Set 1 zum Abkanten bestehend aus:

1x V =80 mm 85° L =100

1xV =100 mm 80° L = 100 MB.0100.5T.210
1x Biegedorn, 1x Distanzklotz

Hydraulikaggregat Digitalanzeige optional Mit Untergestell

Rohr aufweiten Drehteller Mit Steuerung und Anschlag
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Gelber-Bieger Vario | Made in Germany

Vario-Bieger
... EINE MASCHINE - 2 FUNKTIONEN ...

Fur viele Unternehmen lohnt sich der Einsatz einer reinen
Profilbiegemaschine trotz des niedrigen Einstiegspreises
nicht, weil sie ,nur” Rohre oder Profile biegt und
oftmals wenig ausgelastet ist. Auch hier bietet das
Unternehmen Gelber-Bieger eine optimale Erweiterung
der Einsatzmoglichkeiten. Beim Vario-Bieger besteht die
Moglichkeit den Profilbieger zu einer Presse zum Biegen
von Flacheisen bzw. Rundmaterial umzubauen.
Mit wenigen Handgriffen und dem einfachen Lésen
von Schrauben kann bei der Ausfihrung Vario-
Bieger-2 die Profilbiegeeinheit abgenommen und
Nl _'1.4: ein Abkantwerkzeug aufgebaut werden. Mit einer
warld of pending | Biegeleistung von bis zu 10 mm starkem und 130 mm
hohem Flacheisen ist diese Maschine eine enorme Hilfe
beim Biegen im Metallbau.
Abgesehen vom Umbau zum Abkanten, bietet der
Vario-Bieger weiterhin die Mdglichkeit, alle Werkzeuge,

e - welche die Firma Gelber-Bieger fur den Mobi-Bieger
konstruiert hat, wie gewohnt einzusetzen:
Vario | Hydraulischer Bieger mit 10 Tonnen So zum Beispiel den Drehteller oder Vorrichtungen zum

Schneiden, Ausklinken, Aufweiten...

Standardwerkzeug Stempel / Multi V Biegen mit Stempeladapter und T - Matritze Sonderwerkzeug Drehteller, optional

Bedienung Uber 2 Ventile Biegen mit Multi V Biegen ohne Abdriicke
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Gelber-Bieger Vario |l

Vario Il hydraulische Zustellung und drei angetriebene Walzen

Katalogversion 01/2020

Profilbiegemaschinen gehoren zur Grundausstattung eines
metallhandwerklichen Betriebes.

Seit Generationen sind diese Maschinen allerdings unveréndert
groB, unflexibel und teuer. Mit dem Vario-Bieger hat das
Unternehmen Gelber-Bieger diesen Maschinentyp in allen
diesen Punkten revolutioniert. Der Vario-Bieger passt sich
exakt den Bedtrfnissen der verschiedenen Metallgewerke an
und ist je nach Ausstattung universal einsetzbar, klein und
vor allem gunstig. Fir kleinere Existenzgriinder aber auch
groBere Firmen ist diese Maschine, die effektiv auf Baustellen
eingesetzt werden kann, die ideale Basis. Drei hydraulisch
angetrieben Walzen und Hahnhebel zum proportionalen
Walzen bieten eine auBergewohnliche Biegeleistung. Bis 48
mm lsst dieser Profilbieger keine Wiinsche offen.

Nachriisten oder optional bestellen kénnen Sie die Digital-
anzeige oder das Wendelbiegepaket. Damit kdnnen Sie exakt
und effektiv Handlaufe fur Spindeltreppen biegen.

Wendelbiegeeinrichtung Biegerollen aus Stahl und Polyamid

Vario | Biegeleistung Flacheisen 130 x 10 mm oder 100 x 15 mm, mit V 125

biegt Rohr- und Vollmaterial

Vario Il Biegeleistung Rohr D = 48 mm, Vierkant 30 x 30 mm, Flacheisen 120 x 10 mm stehend

3 angetriebene Walzen mit hydraulischer Zustellung

Wendelbiegen Ein Wendelbiegepaket ist wie fiir alle Maschinen, auch fiir Vario Il erhéltlich

Biegeleistung bis Rohrdurchmesser 48 mm eine Maschine - 2 Funktionen

Digitalanzeige optional
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Gelber-Bieger XL Plus

Touchscreen FuBpedal mit NOT AUS

Made in Germany

Horizontalpresse XL Plus

... EINE MASCHINE
3 ARBEITSSTATIONEN 30 TONNEN ...

Die aktuelle Ausfuhrung der Horizontalpresse,
Gelber-Bieger XL Plus, ist ein so genanntes ,Face-
Lift"-Modell der Ursprungsversion und besitzt deutlich
erweiterte, sowie auf Basis der Kompaktheit (1.200
x 600 mm) dieser Werkzeugeinrichtung, unerreichte
Einsatzmdglichkeiten.

Beachtlich ist die Biegekraft von bis zu 30 Tonnen. Der
in den Tisch integrierte Zylinder, in seiner Ausfihrung
als Gleichlaufzylinder, kann mit gleicher Kraftintensitat
sowohl nach rechts wie auch nach links dricken.
AuBerdem verfugt dieser Universalbieger Uber drei
Arbeitsstationen, die je nach Aufbau, bis auf vier
unabhéngige Arbeitsvorgdnge erweitert werden
koénnen.

Generell besteht die Méglichkeit, an zwei Arbeitsstati-
onen zu arbeiten. Hierzu werden Werkzeuge rechts und
links aufgebaut. Desweiteren besteht die Méglichkeit
den ersten Arbeitsschritt auf der einen und den zweiten
Arbeitsschritt auf der anderen Seite durchzufthren.
Vorbildlich sind auch die weiteren Arbeitsalternativen:
So ermoglicht es ein integrierter Drehteller 25 mm Rund-
stahl um 270° zu biegen.

Hydraulikanschlisse far eine universelle, erweiterte
Nutzung der Maschine sind seitlich positioniert und
sind mit allem angebotenen Zubehér ,Gelber-Bieger”
kompatibel.

Aufgrund der optimalen technischen Ausstattung ist
der Gelbe-Bieger XL in seiner Bedienung ausgezeichnet.
Er kann mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten ge-
steuert werden. Man arbeitet sich sehr langsam, mit sehr
viel Gefuihl an die gewUnschte Biegung heran. Einzelne
Teile kénnen individuell gerichtet oder bereits gebogene
Teile, je nach Vorgabe, nachgebessert beziehungsweise
korrigiert werden. Die zweite Bedienmaoglichkeit ist die
Programmierung. Bis zu 12 Programmschritte konnen
nacheinander abgearbeitet werden. Diese Programme
werden entweder direkt eingegeben oder im »Touch-in«
Verfahren, das heiBt von Hand auf eine Position fahren
und diese abspeichern, gesteuert.

Ein gesteuerter Seitenanschlag erméglicht das genaue
Positionieren der Teile. So koénnen Sie Werkstiicke
effizient in mehreren unterschiedlichen Winkeln biegen.

Die Maschine verfugt Uber verschiedene Programmarten:
Biegen, Drehteller, Profilbiegen, Pressen, freies Biegen
und Richten. Alle Programme kdnnen alpha-nummerisch
abgespeichert werden. Die Anzahl der Programme ist
unbegrenzt.

Mitihrem verhaltnismaBig glinstigen Einstiegspreis ist die
Horizontalpresse, Gelber-Bieger XL, mit den umfassend
angebotenen Werkzeugstationen und ihren idealen
Bedienmaglichkeiten ein perfektes Universalprodukt.
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Gelber-Bieger XL mit Profilbieger RB 40 Katalogversion 01/2020

XL Plus mit RB 40 Plus
mit verstellbarem Achsabstand von 300 bis 800 mm und gesteuertem Seitenanschlag

Horizontalpresse XL Plus

Beispiel mit Profilbieger RB 40

Gebogener Wendel . ) o
Der Profilbieger RB 40, der einfach mit vier Schrauben

montiert werden kann und absolut wartungsfrei ist,
besitzt drei hydraulisch angetriebene Wellen, deren
Geschwindigkeit mit Hilfe der Steuerung proportional
geregelt wird.

Der Profilbieger RB 40-Plus ist ausgestattet mit den
im Abstand individuell verstellbaren Biegewellen.
Vorteile sind eine hohere Biegeleistung bei
gleichzeitig geringerer Verformung von Profilen.
Reduzierte Werkzeugkosten, durch die Verwendung
kleiner Biegerollen machen den Profilbieger RB 40 digitaler Anschlag fir alle Maschinen
Plus attraktiv im Preis.

Abmessungen L x B x H (mm) 1200 x 600 x 900
Gewicht (kg) 1350

Motorleistung (kW) 5,5

Biegekraft (t) 30

Werkzeughohe (mm) 165

Biegeleistung (mm) 165 x 15
Rundmaterial mit Drehteller (mm) 25

Rundrohr (mm) 60 - 76 je nach Model
Flacheisen liegend (mm) 60 x 40

Schublade zum Auffangen vom Zunder
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Gelber-Bieger Rotation 40 Made in Germany

Rotation

... KOMPAKT UND VARIABEL ...

Wenn das Abkanten kein Thema ist oder die
Biegeleistung unserer Universalbieger nicht ausreichend
ist haben wir hier fur sie das Richtige.

Unsere Rotation, ein Drehteller mit einer besonderen
Biegeleistung von Rundmaterial und Flacheisen (siehe
technische Daten).

Sie kénnen die gewiinschte Gradzahl bis 270 Grad
beliebig eingeben. Eine Besonderheit ist die freie
Festlegung des Nullpunktes, das heit der Punkt an
dem die Biegung anféngt. Der Modus ,Spiralbieger”
ermdglicht das Biegen einer Spirale. Der Drehteller ist
in der Ecke platziert um eine hohere Biegefreiheit zu
erreichen. Der Seitenanschlag ist optional erhéltlich,
sowohl mit Digitalanzeige als auch gesteuert.

Rotation 40

m Gewicht (kg) Seitenanschlag AbmaBe (L x B x H) mm Biegeleistung (mm)

Rotation 40 400 Digital / gesteuert 1200 x 600 x 1000 42 / Rohr

Rotation 50 600 Digital / gesteuert 1200 x 600 x 1000 48 / Rohr

W iskn lver sz
vos Nulipmhy
4G Hee

Vierkant 20 x 20 mm Osen oder Haken Biegen auf Kante
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Rotation 50 Katalogversion 01/2020

Die Rotation 50 ist mit denselben Funktionen

ausgestattet wie die Rotation 40, im Vergleich ist die
Biegeleistung starker. Mit ihrer erstaunlichen Kraft zum
Biegen von Sicherheitshaken, Blankstahl, Edelstahl und
Kupfer lasst diese Maschine keine Wunsche offen. Der in
die 50 mm dicke Arbeitsplatte integrierte Drehteller mit
350 mm Durchmesser tragt dazu bei, daB das schwere
Material immer flach auf dem Tisch aufliegt.

Beide Maschinen sind auch geeignet um Rohre zu
biegen, die Biegeleistung betragt 42 bzw. 50 mm Rohr-
durchmesser. Der empfohlene Biegeradius betragt 3 x D.

Sollten sie kleinere Biegeradien bendtigen greifen sie zu
unseren Dornbiegemaschinen.

Rotation 50

m Tischdicke (mm) Drehteller (D) Geschwindigkeit (U/min) Drehmoment (Nm) Biegeleistung (mm)

Rotation 40 40 250 / 400 4,6 2000 30 / Rundmaterial

Rotation 50 50 350 0 bis 8 3000 40 / Rundmaterial

Bundiger Drehteller enge Radien Flacheisen 100 x 12 mm
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Gelber-Bieger GB 40 - 1250 NC

GB 40 - 1250 mit Standardzubehdr

Stempel kann zur Seite entfernt werden

Made in Germany

Abkantpresse GB 40 - 1250 NC
... KLEIN, LEICHT, STARK...

Wir prasentieren ihnen mit dieser Maschine eine kleine,
leichte, starke und energieeffiziente Abkantpresse mit
einer Kantlange von 1250 mm. Die Abkantpresse GB
40 - 1250 NC ist mit den MaBen 1.9 m (h), 0,9 m (t)
und 1.8 m (b) eine der kompaktesten Maschinen in
diesem Bereich, die in der Lage ist, eine Lange bis zu
1.250 mm zu kanten. Wéhrend in der Regel solche
Pressen um die 3.500 Kilogramm wiegen, ist sie mit
einem Gewicht von nur 1.600 Kilogramm auch die
wahrscheinlich leichteste auf dem Markt. Gewicht
und MaBe garantieren eine sehr hohe Flexibilitat,
das heiBt, die Maschine ist einfach transportabel und
passt auch durch die meisten Turen. Mit 40 Tonnen
Biegekraft, erzeugt durch 2 Zylinder, gehért sie - trotz
ihrer Kompaktheit und des geringen Gewichts - zu
den starksten Abkantpressen in diesem Kantbereich.
Selten ist auch die Einbauhohe fur Werkzeuge von bis
310 mm, mit der entsprechend groBe Teile bearbeitet
werden kdnnen. Zusatzlich bietet die Maschine die
Moglichkeit, ein Werkzeugschnellspannsystem zu
integrieren. Diese Presse wird mit Standardstempel
und Matrizen Typ Amada/Promecam bestuckt.

Die Abkantpressen der Serie GB 40 verfligen Uber
eine Arbeitsgeschwindigkeit von 10mm/s. Dies hat
den Zweck, dass die Maschine mit einem geringen
Sicherheitsaufwand betrieben werden kann. Um
jedoch trotzdem rationell arbeiten zu kénnen, haben
wir uns etwas einfallen lassen: den Anhub.

Sie kénnen die Hohe frei einstellen, um die sich das
Werkzeug nach dem Biegen 6ffnen soll. Um eine
genaue Positionierung und ein exaktes Biegen zu
erzielen, fahrt die Maschine ab 3 mm vor dem Biegeziel
langsamer heran.

Stempel Schnellwechselsystem
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Katalogversion 01/2020

JOTIar 2000 Bh:dutal

Abkanten 110
Ubsrsicht Biegepunkte
Wert X Wert ¥ Pos

50.00me
[i-24.07wn 70,00 ns] IESH) 0

20.00 0 R

Bedienung schnell und einfach biegen

GB 40 - 1250

Abmessungen L x Bx H(mm) 1740 x 900 x 1750

Gewicht (kg) 1640

Motorleistung (kW) 5,5

Biegekraft (t) 40

Werkzeugsysteme Amada, Promecan, Trumpf
Max. Offnung (mm) 310

Hub (mm) 100

Hinteranschlag (mm) 460

Geschwindigkeit (mm/s) 10

Hinteranschlag klappbar Auflagetisch Einfache nachstellbare Fiihrung
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Gelber-Bieger GB 40 - 1250 NC

2 Zylinder mit Torsionsbalken

Gesteuerter Hinteranschlag mit Klappanschlag

Made in Germany

Abkantpresse GB 40 - 1250 NC

... EINFACHE UND
ZUKUNFTSORIENTIERTE
STEUERUNG...

Halbautomatische Steuerung

Der halbautomatische Betrieb ermdglicht es, die im
manuellen Betrieb eingestellten Werte zu Gbernehmen
und zu speichern. In einem Programm kénnen bis zu
12 Biegungen hinterlegt werden. Sie kénnen somit
den eingestellten Winkel in Verbindung mit dem
gesteuerten Hinteranschlag abarbeiten. Die Programme
konnen unter einer Zeichnungsnummer oder einer
frei wahlbaren Bezeichnung abgespeichert werden.
Die Anzahl der Programme ist quasi unbegrenzt,
da die Steuerung mit einer Memory Karte erweitert
werden kann. Nach demselben Prinzip ist auch die
Datensicherung- und Archivierung méglich.

Der Seitenanschlag kann so eingestellt werden, dass er
nicht mit dem Werkzeug kollidiert. Die Maschine stoppt
vor dem Biegevorgang, so dass der Hinteranschlag frei
fahren kann.

Das einfache teachen der Kantung erfolgt Uber die
Tastenfelder Plus und Minus. Beim Hinteranschlag
besteht die Moglichkeit die gewlinschte Position bis auf
0,1 mm genau einzugeben.

Ein weiterer Vorteil ist ein besonderer Energiesparmodus.
So verbraucht die Abkantpresse zum einen nur 3,5 kW.
Zum anderen ist sie so geschaltet, dass der Energie-
verbrauch direkt und automatisch mit der tatsachlichen
Nutzung gekoppelt ist.

Dieser ,just in-time”-Modus und der geringe Verbrauch
haben zur Folge, dass die im Vergleich zu unkontrollierter
Nutzung von verbrauchsstarken Wettbewerbsprodukten
gesparten Energiekosten binnen drei Jahren eine
Amortisierung der Investitionskosten erméglichen.

Abkanten
Ubersicht Bisgepunkte
lr. Wert X Wert ¥
1 -18. 64 50,00 m

0.00 mn

Programm mit zwei Biegewinkeln

B
1t -24 82 am 20 00 -||m

Pos:

Seitenansicht der Maschine
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Katalogversion 01/2020

Materialstarke (mm)
V-Offnung (mm)
Kraft (t/m)

Kirzeste Kante (mm)

F S2x2xR
Ym=\ 14xV

Radius innen (mm)

Alu 20-25 kg/mm?2
Stahl 40-45 kg/mm?
Edelstahl 65-70 kg/mm?

Beispiel
Um 2 mm Blech (S) in eine Matrize mit Offnung (V)
16 mm zu biegen, werden (F) 17 Tonnen bendtigt.

I IS n

Biegeleistung bei Freibiegen 90° Stahl ST 45 in mm

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
B 4 5,5 7 8,5 11 14 17,5 22 28 35 45 55 71 89 113 140 175
Ri 1 13 1,6 2 2,6 33 4 5 6,5 8 10 13 16 20 26 33 41

0,5 3

0,6 4 4

0,8 7 4
1 11 8 7 6
1,2 16 12 10 8
1,5 17 15 13 9 8
2 27 22 17 13 1

2,5 35 26 21 17 13
3 38 30 24 19 15
4 54 2 34 27 21
5 67 52 2 33 26
6 75 60 48 38 30
8 107 85 68 53 43
10 134 105 85 67 53
12 153 120 95 78 60
15 188 150 120 95 75

Werkzeugvarianten und -sektionierung
Standard 1 Standard 2 Schlosser Feinmechaniker

A R H max. t/m

A R H max. t/m V. A R H S Rf/P max.t/m

1015 -t 3 88,50 60 1162 60° 08 85 40
2024 100 cPA8 10 60° 0,6 18 RO,5 60
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Profilbiegemaschine Made in Germany

Profilbiegemaschine
... EINFACH RUND ...

Technische Daten: GBAH60/3 plus (CNC)

Leistung 5,5 kW
Hydraulik 200 bar
Wellendrehzahl 11/min. variabel
Wellendurchmesser 50 mm
Gewicht 740 kg
AbmaBe 1300 x 890 x 1570 mm

Eine Auswahl der Biegeleistungen (Profile):

90 x 12 mm; @ 900 mm

100 x 20 mm; @ 900 mm

Profilbiegemaschine GBAH60/3 plus (CNC) 45 x 45 mm; @ 1000 mm

@ 45 mm; @ 1000 mm

@ 70,3 mm; @ 1500 mm

@76,1x3,2mm; @2000 mm

70 x40 x 3 mm

60 x 60 x 4 mm

O0JO0C @ m = |

Welle Innen

Allgemeines

In unserem Produktsortiment von
Profilbiegemaschinen bieten wir drei Maschinentypen an:

1. Typ I: GBAH60/3

Eine Profilbiegemaschine mit drei angetriebenen
Walzen und der Mdglichkeit, die obere Walze
hydraulisch zu verstellen. Siehe auch Gelber-Bieger XL
oder XS mit Profilbieger RB 40.

O

Welle Mitte

2. Typ |l: GBAH60/3 plus (CNC)

Eine Profilbiegemaschine mit drei angetriebenen
Walzen und den Mdglichkeiten, die unteren beiden
Walzen in drei unterschiedliche Positionen zu
verstellen — die obere Walze ist ebenfalls hydraulisch
verstellbar. Siehe auch Gelber-Bieger XL oder

XS mit Profilbieger RB 40 plus.

c
o

3. Typ Ill: GBAH80/3 AC

Im Gegensatz zu den vorgenannten Maschinentypen
ist hier die obere Walze fix installiert, wahrend sich
die beiden unteren Walzen jeweils individuell und
flexibel nach oben verstellen bzw. verschieben lassen.

&N
O

Welle AuBen
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Katalogversion 01/2020

Diese Profilbiegemaschinen eignen sich ideal zum Biegen von Flach- und Winkeleisen, von T- und
U-Eisen sowie anderen Profilarten. Rundrohre kénnen selbstverstandlich auch gebogen werden.
Unsere Biegeexperten unterstiitzen Sie gerne in einem unverbindlichen Beratungsgesprach und le-
gen fest, welche Maschine Sie fur Ihren speziellen Bedarf bendtigen. Generell sind die Walzen aller
Maschinentypen glatt und eignen sich somit ideal zum Biegen von Messing-, Aluminium- und rost-
freien Stahlprofilen ohne die empfindlichen Oberflachen zu beschadigen!

Dank der drei jeweils angetriebenen Walzen besteht die Moglichkeit, Profile auch mit sehr kleinen
Radien ohne Rutschen zu biegen. Ideal sind diese Profilbiegemaschinen fir Handwerker und fir Her-
steller von beispielsweise Serpentinen fur Warmetauscher — aber generell fur alle, die eine sehr viel-
seitige und dennoch preiswerte Maschine mit einem groBen Leistungsvermégen bendétigen. Mithilfe
eines Profilwalzensatzes, der serienmaBig mit jeder Maschine geliefert wird, kénnen auch Vollmate-
rial, Vierkantrohre, Rechteckrohre, Flacheisen und vieles mehr problemlos gebogen werden. Fur das
Biegen von Rohren werden je nach Durchmesser spezifische Walzen benétigt. Dabei empfehlen sich
zum Biegen von Stahl(rohren) Stahlwalzen und zum Biegen von Edelstahl spezielle Walzen aus Poly-
amid. Naturlich liefern wir auch bei kundenspezifischen Profilen maBgeschneiderte Sonderwalzen.

Bedienungsarten fiir unsere Profilbiegenmaschinen:

Hydraulische Zustellung
Standardausfihrung
Die hydraulischen Einstellungen des Hubs werden mithilfe von Digitalanzeigen justiert.

CNC-Ausfiihrung
Im manuellen Modus wie in der Standardausfihrung. Dartber hinaus kénnen die zu fahrenden

Strecke oder der Biegeradius elektronisch programmiert werden — mit der Mdglichkeit, diese Daten
abzuspeichern.

Version CNC mit Touchscreen Profilbiegen N&herungsschalter bestimmt den Anfang des
Programmes

Plug and play Steckverbindung zum Bedienpult Auch liegend einsetzbar
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Handrohrbieger HRB 16 Made in Germany

HRB 16 Basic

..... DER BESONDERE ROHRBIEGER .....

Der HRB 16 in der Basisausstattung ist ein Handbieger,
der ein einfaches und schénes Biegen ermdglicht. Es ist
moglich Rohre, beispielsweise Hydraulikrohre, bis 16 mm
Durchmesser zu biegen, Vollmaterial bis 10 mm.

Dank unserer Stecktechnik ist ein schneller und
unkomplizierter Umbau der Werkzeuge mdglich. Mit
einem maximalen Biegewinkel von 190 Grad lassen sich
auch komplizierte Teile herstellen. Besonderheit des HRB
16 ist der einfache und vor allem schnelle Umbau vom
Links- zum Rechtsbieger. Dies ermdglicht das einfache
und schnelle Biegen von Maandern oder Ahnlichem.
Durch das kleine, ebenfalls steckbare Zentrum ist auch

das Biegen von geschlossenen Teilen moglich. Das
Basismodell kann in einen Schraubstock geklemmt

werden oder mit drei M16 mm Schrauben in eine
HRB 16 mit Digitalanzeige fur den Biegewinkel Arbeitsplatte geschraubt werden.

Biegen gegen den Uhrzeigersinn Biegen im Uhrzeigersinn

Biegewerkzeug ohne Spannflache Biegewerkzeug mit Spannflache
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Handrohrbieger HRB 16 Plus Katalogversion 01/2020

HRB 16 Plus

Aufgebaut wie der HRB 16 Basic, kommt diese Version
mit ein paar Extras, die den Umgang beim Biegen
erleichtern, sowie eine einfache Reproduzierbarkeit der
gebogenen Teile ermdglichen. Im Detail handelt es sich
hier um ein Drei-Achsen-MeBsystem, welches auf drei
Ubersichtlichen Digitalanzeigen den Biegewinkel, die
Lange des Rohres, sowie die Verdrehung anzeigt.

Hierfur wird das Rohr in ein Vierbackenfutter einge-
spannt. Dieses ist mit zwei Sensoren ausgestattet, welche
die Werte von Verdrehung und Rohrlange Gbermitteln.
Dank dieses MeBsystems kann ein Rohr direkt von einer
Zeichnung gebogen werden. Der HRB 16 Plus ist in
zwei Versionen erhéltlich, welche sich lediglich in der
maximalen Rohrlange unterscheiden. Momentan sind
diese 1000 und 2000 mm. Durch das Vierbackenfutter ist
es ebenfalls méglich mit einem Biegedorn zu arbeiten,

HRB 16 Plus 1000 mit Anzeigen um noch schonere Biegeergebnisse zu erhalten.

Standardmassig wird der HRB 16 plus auf einer Platte
fertig montiert geliefert, optional ist ein Unterschrank
erhaltlich.

durchgangiges Backenfutter

- e !

gebogener Draht nach Zeichnung Maander biegen

GELBER-BIEGER - 19



Handrohrbieger HRB 16 NC2

HRB 16 NC 2 2000 mit Spannhebel im Biegearm

Drahtbiegen

Antrieb fur Lange und Verdrehung

Made in Germany

Handrohrbieger HRB 16 NC2

High-end im Bereich Handrohrbieger ist das Modell HRB
NC2- oder HRB NC3. Hier positionieren zwei Motoren das
Rohr in der Lange und der Verdrehung und sie mussen
nur noch von Hand biegen.

Beim Biegen kann ihnen optional eine Bremse helfen
verschiedene Biegewinkel einzuhalten oder sie bestellen
den Motor zum selbstandigen Biegen und erhéhen die
Biegeleistung bis 20 mm Rohrdurchmesser.

Mit dem halbautomatischen Handbieger, HRB16 NC2,
konnen Sie ohne groBen Aufwand seriell Rohre mit
einem Durchmesser von bis zu 16 mm oder Vollmaterial
von bis zu 12 mm biegen. Wie auch der HRB 16 Plus sind
Biegungen bis 190° méglich. Durch ein ausgekligeltes
System wird der HRB 16 NC2 zu einem Links- und
Rechtsbieger.

Durch unsere steckbaren Biegewerkzeuge ist ein
Umbau auf andere Rohrdurchmesser einfach und
schnell realisiert. Im Unterschied zum manuellen HRB
16 Plus arbeitet dieses Modell mit einem Antrieb fur die
Verdrehachse und einem fir die Langenverschiebung.
Lediglich das Biegen selbst wird hier noch per Hand
erledigt.

Mit unserer SPS-Steuerung mit Passwortverwaltung und
Datenspeicher, kénnen 1000 Programme gespeichert
werden, die entweder durch ein sogenanntes ,ein-
teachen” oder durch Eingabe der Werte erfasst werden.
Die Streuerung erfolgt Uber einen hohen- und
blickwinkelverstellbaren Touchscreen.

Die Verletzungs- und/oder Quetschgefahr wird durch
eine Drehmomentbegrenzung minimiert. Einfache
Handhabung, Ubersichtliche Software: Perfekt fur
Serien!

Der HRB 16 NC2 erweitert nochmals die Plus Version.
Nun ist es nicht mehr nur méglich die Werte der
einzelnen Anzeigen abzulesen, dank elektrischen
Schrittmotoren und der SPS-Steuerung lassen sich nun
die Achse der Verdrehung und der Vorschub des Rohres
programmieren.

Und dennoch bleibt der HRB 16 NC2 dank seiner
Ubersichtlichen Software und einem groBen Touch-
Bedienfeld simpel wie genial. Der gesteuerte
Langenvorschub, sowie die gesteuerte Drehachse,
sorgen fur immer gleiche Bedingungen, die das einfache
Biegen von Serien erméglichen. Programmiert wird
der HRB 16 NC2 entweder per einlernen oder durch
eingeben der Werte. Eine optionale Software berechnet
die Biegepunkte und die bendtigte Rohrlange.
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HRB 16 NC3 Katalogversion 01/2020

Handrohrbieger HRB 16 NC3

Die links abgebildet Maschine HRB 16 NC 3 ist eine
Maschine die nicht nur eine Biegeachse besitzt, die
Servo gesteuert angetrieben ist, sondern auch einen
hydraulische Spannzylinder zum optimalen klemmen
der Rohre.

Der Hauptvorteil dieser Optionen ist zum einen die
Produktivitdit zum anderen die Prozesssicherheit. In
der Tat kann hier der Bediener nicht vergessen den
Spannbacken zu schlieBen oder zu 6ffnen und die
Biegewinkel sind immer die vorgegebenen. Der Hrb16
NC3 ist fur das biegen von Rohren von 2 bis 12 mm und
Vollmaterial von 2 bis 10 mm vorgesehen.

Materialstarken Uber den hier Angegebenen Werten
konnen gebogen werden sollten aber um eine hdhere
Prozesssicherheit zu erreichen mit dem auf der néchsten
Seite vorgestellten ERB 16/27 gebogen werden.

Rohrbieger HRB 16 NC2 / NC 3

Biegeleistung Rohre / Rundmaterial: 16 mm /12 mm
Rohraufschublénge: erhaltlich in 1000 mm und 2000 mm
Biegeradius: je nach Rohrqualitatistr =2 bis 3 x d
Langenvorschub (Genauigkeit): mit elektrischem Antrieb 0,1 mm
Verdrehung (Genauigkeit): mit elektrischem Antrieb 0,1°
Hydraulisches Spannen (optional): Einstellbar
Dreibackenfutter: Ja
Spannung NC 2 / NC 3: 230V / 400V
Leistungen bei NC3: Biege-Achse 0,75 KW und Hydraulik 1,2 KW
Dornbiegeeinrichtung und Dornschmierung: optional

Bedienung: Touchscreen 5 Zoll, FuBschalter und Zweihand Bedienung

Darstellung des Halbautomatischen Betriebes
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Rohrbieger ERB 16 NC Made in Germany

ROHRBIEGER ERB 16/27 NC

Die Rohr, Profil und Drahtbiegemaschine HRB 16/27 ist
das Flackschiff unter den Biegemaschinen in unserem
Haus. Diese Maschine besitzt 2 Biegekdpfe um immer
ihren Anwendungen gerecht zu werden.

Der Biegekopf 1 ist der des HRB16 mit den selben
Eigenschaften. Der Biegekopf 2 ermdglicht das Biegen
von Rohr bis 27 mm. Die Besonderheit hier ist nicht nur
die Kraft sondern auch der schnelle Umbau von rechts
auf linksbiegen.

Dieses Modell ist mit 3 Zylindern ausgestattet, die
unterschiedlich  eingesetzt werden konnen. Fur

Sonderprofile zum Klemmen des Profils oder beim Rohr
als Einsatz fr den Dornriickzug.

Zusammenfassung der Vorteile unserer elektrischen Rohr-Biegemaschine ERB.

¢ Kleiner Biegekopf mit steckbarer Biegewelle. Die Standardwelle hat 20 mm im Durchmesser, kann aber bis auf 2mm reduziert werden.

o Es besteht die Mdglichkeit sowohl Draht von 2 bis 12mm zu biegen als auch Rohr von 2 bis 16mm.

¢ Die Biegerichtung ist ohne Umbau bzw. Werkzeug von rechts auf links anderbar. Auch innerhalb eines Programms kann die Biegerichtung gedndert werden.
¢ Das Biegewerkzeug, der Spannbacken und das Gegenlager sind steckbar und innerhalb kirzester Zeit austauschbar.

¢ Die Maschine verfugt serienmaBig tber einen automatischen Vorschub und eine automatische Verdrehung.

¢ Beide Antriebe sind gesteuerte Servomotoren mit einstellbaren Drehmomenten und Geschwindigkeiten.

¢ Der servogesteuerte Antriebsmotor mit einem Spezialgetriebe mit einer Reduzierung von i=100 erméglicht den Aufbau eines sehr hohen Drehmoments
und einer sehr genauen Positionierung.

¢ Die Gerauschentwicklung liegt unter 30 db A und das Hydraulikaggregat schaltet sich automatisch an und aus. Weitere Vorteile auf der nachsten Seite.

Rohr 2mm Freiformbiegen Kombiniert mit Biegen

Drahtbiegen gegen den Uhrzeigensinn Rohr 8mm Spirale freiform und Biegen mit Steigung
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ERB 16/27 NC

Rohrbieger ERB 16/27 NC

Biegeleistung Rohre: 2-28 x 2 mm

Rohraufschublange: 2000 mm - 4000 mm - 6000 mm

Biegeradius: Standard max. 90 mm
Langenvorschub: Servoelektrischer Antrieb
Verdrehung: Servoelektrischer Antrieb
Spanndruck: verstellbar 20 - 160 bar
Dreibackenfutter: 120 mm mechanisch optional Elektrisch
Leistungen: Biege-Achse 1,5 KW und Hydraulik 2,0 KW
Dornbiegeeinrichtung und Dornschmierung: optional
Bedienpult: Auf Rollen
Bedienung: Touchscreen 10 Zoll, FuBschalter und Zweihand Bedienung

Biegekopf bis 28 x 2mm

Katalogversion 01/2020

Der groBere Biegekopf hat eine Biegeleistung im
Drahtbereich bis 16mm und im Rohbereich bis
28 x 2mm.

Die Maschine kann mit einem Vorschub-Booster
ausgestattet werden, der es ermdglicht Werkzeuge
mit sehr kleinen Biegeradien einzusetzen und Rohre
mit sehr dinner Wandstarke zu biegen.

Gebogen wird im Handbetrieb, halbautomatischem
Betrieb und optional in einem vollautomatischen
Betrieb.

Zusatzliche Biegemodule sind das Freiformbiegen,
das es ermoglicht unterschiedliche Biegeradien mit
einem Werkzeug zu realisieren und das
Spiralbiegen fur enge Spiralen.

Programme konnen importiert und exportiert
werden.

Programme konnen optional mit einem
Barcodescanner aufgerufen werden.

Ein Fernwartungsmodul ist in der Biegemaschine
eingebaut.

Die Maschine ist in verschiedenen Ebenen
passwortgeschitzt.

Biegen mit Dorn Biegen mit Booster 1,2 x D

Kupfer Biegen / Verdrehen
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Made in Germany
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Die von der Software ausgegebenen
Biegedaten konnen in Form einer Tabelle
fur den Ausdruck vorbereitet werden. Der
Anfang und das Ende des Rohres konnen
vor dem Ausdruck verdreht werden (kurze
Rohrlange wird zuerst gebogen). Namen und

Bemerkungen konnen eingetragen werden

v e wan -

Vorbereitung des Arbeitsauftrages

bevor die Arbeitsanweisung ausgedruckt
werden kann. Eine Skizze des Rohres wird auf
dem Ausdruck dargestellt, um die zu biegende
Geometrie schnell Uberprifen zu koénnen.

Siehe seitlich.
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Mit  Hilfe der Software und
Messsystems kénnen Abweichungen zwischen
dem Arbeitsauftrag und dem gebogenen
Rohr festgestellt werden. Die Software
Uberlagert die beiden Rohre, ermittelt die
Differenz, weist auf die Abweichungen hin

unseres

Rohre Vergleichen

und erstellt die Korrekturwerte zur Eingabe
in die Biegemaschine. Die Auswertung kann
auch zur Dokumentation oder als Prufbericht
verwendet werden. Siehe seitlich.

3D BIEGESOFTWARE

Zum Biegen von Rohren benétigt der Maschinenbediener
Biegedaten wie Lange, Verdrehung, Biegewinkel. Diese
Daten koénnen mit Hilfe dieser Software ermittelt
werden. Es kénnen in die Software STEP Dateien oder
optional alle gangigen CAD-Daten importiert werden.
Die Daten werden in Rohrgeometrien umgewandelt,
die anschlieBend verdndert oder angepasst werden
konnen. Rohrgeometrien kénnen aber auch gezeichnet
werden (Ldnge, Verdrehung, Biegewinkel) oder Uber
Koordinaten (XYZ) erstellt werden.
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Gelber-Bieger Reengineering Katalogversion 01/2020

Beim Reengineering geht es darum, vorhandene Rohre,

die bereits in Anlagen eingebaut waren und zu denen
es keine Dokumentation gibt, zu vermessen und neu zu
fertigen.

Unser Messsystem besteht aus drei Elementen: Software,
Kamera, Teacher. Das ausgebaute Rohr wird fixiert und
abgetastet, die Software erstellt die Biegedaten fur das
neue Rohr. Dieser Arbeitsvorgang dauert nicht mehr als
zwei Minuten.

Die vermessenen Rohrdaten konnen verandert/angepasst
werden und als STEP zur weiteren Verarbeitung oder
Dokumentation exportiert werden.

Kabellose Messpistole Darstellung des vermessten Rohres

Software mit Ausdruck (Arbeitsauftrag) Alt und neu
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Dornbiegemaschine DB 50 RL Made in Germany

Dornbiegemaschine DB 50 RL
... BELUNS IST ALLES SERIE ...

Mit dieser stationaren Biegemaschine, kdnnen Rohr-

gréBenvon @8 mm bis @50 mm, mitengen Biegeradien
(1,5 x D) und schwierigen Geometrien, sehr schnell und
wirtschaftlich ausgefuhrt werden. Die Maschine ist in
einer stabilen und sehr robusten SchweiBkonstruktion
gebaut, hat einen kleinen freistehenden Biegekopf
und kann problemlos von einem Rechtsbieger auf
einen Linksbieger umgebaut werden.

Durch unsere steckbaren Biegewerkzeuge ist ein
Umbau auf andere Rohrdurchmesser einfach und
schnell realisiert. Eine verstarkte Hydraulik zum
Spannen der Rohre verbessert die Biegequalitat.
Unsere Dornbiegemaschine kann sowohl manuell als

auch in einem Automatikmodus betrieben werden.
Hier sind alle Zeiten, die des Spannens, Biegens und

des Dornriickzuges bedacht und optimiert.

Display, 10" touch screen einstellbarer Spanndruck zwei Biegegeschwindigkeiten
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Mit unserer SPS-Steuerung mit Passwortverwaltung
und Datenspeicher, kénnen 1000 Programme
gespeichert werden, die jeweils aus Biegewinkel,
LangenmaB und Verdrehwinkel und 50 Biegefolgen
programmiert werden  konnen. AuBerdem
konnen eine beliebige Anzahl von Materialien,
mit den entsprechenden Ruckfederungswerten,
in unserer Datenbank eingepflegt werden. Zur
weiteren Sicherheit ist die Maschine mit einem
programmierbaren Dornriickzug ausgestattet.

Bogen, R=1,5xD

Biegeradius:
Steuerung:
Langenvorschub:
Verdrehung:
MeB-Anzeige:

Spanndruck:

Leistungen:

Spannung:
Dornschmierung:
Farbe:
Bedienpult:
Bedienung:

Vierbackenfutter:

Katalogversion 01/2020

Technische Daten Dornbiegemaschine

Biegeleistung Rohre: 8-50 mm
Rohraufschublénge:

2000 mm - 6000 mm

Standard 125 mm, Optional 200 mm

SPS -Steuerung

elektrischer Antrieb

Manuell / Optional elektrischer Antrieb
Soll / Ist Winkelanzeige 0,1°
elektronische Verdrehwinkelanzeige 0,1°
verstellbar

160 mm mechanisch

Biege-Achse 2,2 KW

Hydraulikpumpe 4,0 KW

400V

serienmaBig

Silbergrau Silverline- oder Exportfarbe Blau
Auf Rollen

Touchscreen, FuBschalter

Die Eingabe erfolgt bequem Uber ein groBes 10"
Touchscreen. Datenschnittstellen und eine Berech-
nungssoftware sind bereits integriert. Sie kénnen
bei uns von der Geometrie und BemaBung, Uber
das Material direkt zum Biegevorgang gelangen,
ohne einen externen Rechner zu verwenden.
Die Datensicherung, DatenUbertragung,
Softwareaktualisierung erfolgt Uber ein USB-
Stick. Ein FuBschalter sowie eine zentrale
Dornschmierung gehoren bei uns zum Standard.

Bogen, 60 mm, 180°

Werkzeugsatz

Einen enormen Produktionsvorteil bietet unser
standardmaBig motorisch gesteuerter Vorschub.
Das im Vier-Backenfutter fest eingespannte Rohr,
bewegt sich auf Knopfdruck nach vorne oder
nach hinten, zur einprogrammierten Position. Das
zeitraubende, handische Hin- und Hergeschiebe
und die verzweifelten Versuche die exakte Position
im 0,1 mm Bereich per Handverschiebung zu

erreichen, entfallt.

geschlossene Teile

Kugeldorn

starrer Dorn

Faltenglatter
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Handbieger HB XS Heavy Made in Germany

Handbieger HB XS Heavy

... KLEIN UND UNIVERSAL EINSETZBAR....

Der Handbieger HB Heavy ist die Weiterentwicklung des HB XS.
Beide Bieger sind gleich aufgebaut. Sie kénnen erst einmal ein
Basispaket erwerben und dies nach und nach mit verschiedenen
Sets erganzen. Das erhaltliche Zubehor wird nach und nach mit
den Anforderungen an das Gerat steigen.

Das Hauptmerkmal dieses Biegers liegt im Biegen von Draht und
dinnen Materialien.

Besonders viel Mihe haben wir uns bei der Realisierung des
Langenanschlags gemacht. Dieser soll fur fast alle Biegungen ein-

. L ) setzbar sein.
Handbieger HB Mini mit Sonderzubehér ) ) ) o )
Der optional erhaéltliche Winkelanschlag ist mittels einer Schraube

mit Feingewinde sehr einfach und préazise einzustellen.

Tischbefestigung', Schraubstock? Viele Bohrungen Griffverlangerung maglich

Z-Biegungen Biegen tber dem Werkzeug Biegen von Flacheisen
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Handbieger Zubehor Katalogversion 01/2020

Winkelanschlag Winkelanschlag beliebig zu befestigen

Langenanschlag Einstellung fir ldngere Teile Einstellung fur kurze Teile

Kleines Biegezentrum mit Stiften Biegezentrum D= 30 mm

i

|

Realisiertes Kleinteil 2 mm Biegeeinsatze von D= 40 -120 mm Rohrbiegeeinrichtung
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Winkelbieger HB XXS Made in Germany

Winkelbieger HB XXS

WB.100E.ST.100

Dieses Model ist qualitativ eines der besten und
hochwertigsten weltweit. Es ist sowohl zum Biegen von
dinnen als auch dicken Materialien bestens geeignet.

Die uns bekannten Importmodelle weisen haufig
zwischen Spannbacken und Biegebacken ein gewisses
Spiel auf, sodass dinne Materialien nicht immer
winkelig und sauber gebogen werden koénnen.
Kaufen Sie das Original, made in Germany.

Adapterplatte fiur Montage auf
einem Siegmund-SchweiBtisch
optional erhaltlich.

Winkelbieger HB XXS

Biegeleistungen bezogen auf Materialquerschnitte bei einer Festigkeit von 40 da N/mm

Biegt kalt: Biegt warm:

AEKE Ll oder ::i ;g(:(xé 2: AEEEE odermr:)a(.x.1 gg i ;g g:
Rundstahl max. 18 mm Rundstahl max. 30 mm
Vierkantstahl max. 18 mm Vierkantstahl max. 30 mm
Flachkupfer max. 100 x 12 mm Winkelstahl ausgeklinkt max. 100 x 12 mm

Winkelstahl ausgeklinkt max. 60 x 8 mm
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Sondermaschinen Katalogversion 01/2020

Unsere Erfahrung zum Vorteil unserer Kunden

Seit 20 Jahren arbeiten wir in der Entwicklung, der Produktion und dem Verkauf von Biegemaschinen.
Die meisten Fragen und Aufgabenstellungen konnten wir zur vollen Zufriedenheit unserer Kunden I6sen.
Den aus dieser Zusammenarbeit entstandenen, reichhaltligen Schatz an Erfahrungen und Know How
rund um alle Biegeprobleme stellen wir weiterhin gern zur vollen Verfiigung.

Wir helfen lhnen gern und kompetent. Schneller, schéner, genauer oder guinstiger . . . wir haben fur
alles eine Lésung. Wir projektieren fur Sie Maschinen fur Einzelteile und fir GroBserien. Fordern Sie uns
heraus.

Beispielhaft zeigen wir auf dieser Seite einen Ausschnitt unserer Sonderlésungen, langst nich alle, denn
viele interessante Projekte dirfen wir aus Griinden der Geheimhaltung hier nicht zeigen.

Drahtbieger, Typ WAFIOS

4-fach- Biegekopf Rohrleger Abkantpresse, Sonderlésungen

r o

Vierkant mit Dornbieger biegen Richtanlage, doppelseitig Spiralbiegemaschine

Profilbieger, Sondermaschine Profilieranlage
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Biegemaschinen fur Siegmund-Tische Katalogversion 01/2020

Tischbieger X1

Tischdornbieger

2~

Messtisch MS Frastechnik
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Compact Bender Stick C+B-S Made in Germany

Compact Bender Stick C-B-S
... AKKUBETRIEBEN MIT 8T KRAFT...

Spannung: 14,8 V
Druck: 8 Tonnen
Hub: 85 mm
Hibe/Ladung: ca. 150
Gewicht: 9 kg

Akku betrieben

Compakt Bender Stick C-B-S

Der Compact Bender Stick C-B-S ist eine kleine akkubetriebene hydraulische Presse.

Mit einem Gewicht von unter 10 kg kann dieses universelle Hilfsmittel sowohl in der Werkstatt
als auch auf der Baustelle seinen Platz finden. Die Hauptaufgabe des C-B-S liegt darin, mit einer
Kraft von 8 Tonnen und einem Hub von 85 mm Teile zu verschieben, zu positionieren, Gelander
oder Rahmen zu richten oder anzupassen, Rohre zu biegen, Flacheisen oder Rundmaterial zu
kanten. Diese kleine Presse hat unglaublich viele Einsatzmdoglichkeiten und diese werden von
uns kontinuierlich weiterentwickelt.

Der C-B-S kann mit einer Aufladung bis zu 150 Hiibe verrichten. Er kann dank seiner zwei Griffe
und zwei Bedienkndpfen, vertikal und horizontal bedient werden.

Horizontaler Griff Vertikaler Griff

Kleinster Abstand 325 mm Einschrauben der Verlangerung Richten mit Verlangerung
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Compact Bender Stick C-B-S Katalogversion 01/2020

C-B-S mit Richt-Biege-Einrichtung

Der universelle Compact Bieger C:B-S kann mit einer Richt-
Biege-Einrichtung ausgestattet werden. Der Umbau zum
Rohr- und Profilbearbeiten geht sehr einfach und kann in
wenigen Sekunden ohne Werkzeug durchgefthrt werden.
Mit dieser Ausstattung halten sie nun ein Gerat von 15

kg in der Hand mit dem Sie Gelander biegen kénnen und
Gelander auf der Baustelle anpassen konnen. Sie kdnnen
aber auch Rohre richten oder nach dem Verzug beim
SchweiBen korrigieren.

C-B-S mit optionaler Richt-Biege-Einrichtung fiir Rohre und Profile

Richt-Biege-Einrichtung Richten eines Obergurtes Biegen von Rohr 42 mm

C-B-S Einsatz auf dem SchweiBtisch

Der Compact Bender Stick ist auch beim Einsatz eines SchweiBtisches von groBer Hilfe. Durch das Aufschrauben eines Spannbolzens an den C:B-S kann dieser
Uberall auf dem Tisch positioniert werden. Somit kédnnen mit den 8 Tonnen Druckkraft Teile positioniert, gehalten, gerichtet, gebogen und gekantet werden.
Aber auch eine Vorspannung vor dem SchweiBen kann man so auf einfache Art realisieren.

Rahmen zusammendriicken Verzug korrigieren Kanten von Flacheisen 60x8 mm
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Abstandslehre

Abstandslehre, Verpackungseinheit 1 Satz = 2 Stlick

Abstandslehre, von 96 - 122 mm einstellbar, Gewicht je Stlck: 615 Gramm

Abstandslehre, plasmanitriert mit aufgelasertem Nonius und beweglicher Langskala

Made in Germany

Abstandslehre

... EIN MUSS FUR JEDEN
SCHLOSSER...

Die Abstandslehre: Ein Muss fur jeden Schlosser.

Nie wieder aufwendiges Distanzklotzschneiden! Mit der
Gelénderstablehre erhalten sie ein duBerst effizientes
Produkt zu einem geringen Preis, das lhnen enorm
Kosten und Zeit spart und die Abreitsqualitat erhoht.
Mit einem Handgriff haben Sie schon ist den richtigen
Abstand eingestellt. Inmer prézise, immer korrekt. So
konnen Sie sich ganz auf das SchweiBen konzentrieren.
Den richtigen Abstandhalten wir fur Sie.
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Abstandslehre Katalogversion 01/2020

Abstandslehre

Praziser Abstand
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X1 Tischbieger

Tischbieger mit Standardwerkzeug und Hydraulik

Multi-V und Stempel

Stempel driickt in Matrize flr geschlossene Teile; Matrize drickt in Stempel

Made in Germany

Tischbieger X1

... MACHT DEN SCHWEISSTISCH
ZUR BIEGEMASCHINE...

Als Neuvorstellung prasentiert die Firma Gelber-Bieger
GmbH eine raffinierte Méglichkeit des Biegens. Das
System ist ein modulares System und baut auf die zur
Zeit sehr beliebten SchweiBtische auf. Die Siegmund
Schweiftische dienen in erster Linie als SchweiBlehre.
Das Konstruktionsburo von Gelber-Bieger kam auf

die Idee, die robusten SchweiBtische von 1x1 m bis
4x2 m mit einem 28 mm Lochsystem und einer 100
mm Rasterung, als Grundlage unterschiedlicher
Biegemaschinen zu nehmen.

Der Tischbieger erméglicht das

Abkanten von Flacheisen auf eine Hohe bis 100 mm
und einer Starke bis 15 mm. Die Kraft betrégt 10 t und
der Hub 150 mm. Angetrieben wird der Bieger von
einem kleinen separaten Hydraulikaggregat, das auch
fur andere Anwendungen eingesetzt werden kann. Die
Biegemdglichkeiten sowie die Bedienung sind vielseitig
und einfach.
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X1 Tischbieger

Katalogversion 01/2020

X1 Tischbieger 7-G1000
Motorleistung (kW) 1,5

Spannung (V) 240/ 380
Hydraulikdruck (Bar) 240
Arbeitsdruck (t) 10
Werkzeughohe (mm) 100

MaBe L x B x H (mm) 830 x 250 x 280
Maschinengewicht (kg) 80

Biegeleistung

Flach 100 x 15 (V=125)

Tischbieger bestehend aus:
X1-Tischbieger, Héhenblech, Hydraulikaggregat, Multi-V Matrize, Stempel R5,
Olfullung, CE-Konformitat

Tischbieger optional erhaltlich:
Werkzeug-Zubehorpaket, Stempeladapter, SchweiBtisch System 28, Profilbiegewerkzeug
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X1 Tischbieger Zubehor Made in Germany

n |

G1110 G1111 G1112 G1113 G1150 G1160

Artikelnummer

X1 Tischbieger ohne Tisch
besteht aus: 8 Spannbolzen, Zylinder, Hydraulikaggregat 400 V, Motorleistung 1,5 kW, Druck 240 Bar, 2x Hydraulikschlauche,

1x Zuleitung Olflex, Stempel 88° mit Radius 5 mm, Matrize Multi V mit 4 Offnungen (2030), 100 mm hoch, 1 Olfillung, PREETY
Bedienungsanleitung / CE-Konformitat

Matrize Multi V 7-G1110
Matrize mit Offnungen 16 mm, 22 mm, 35 mm, 50 mm; 100 mm hoch (2030)

Matrize V 80 7-G1111
Matrize mit Offnung 80 mm; 100 mm hoch (2024)

Matrize V 100 7-G1112
Matrize mit Offnung 100 mm; 100 mm hoch (2025)

Matrize V 125

Matrize mit Offnung 125 mm (2026) B
Biegebolzen 7-G1150
bestehend aus: Biegezapfen, Aufnahme fur SchweiBtisch, 4 Verbindungsbolzen

Biegedorn

Ersatzteil fir X1 Biegebolzen AGEY
Profilbiegewerkzeug fiir X1 7-G1170

mit 3 hydraulisch angetriebenen Wellen, 3 Spannbolzen, 1 Rollensatz 1" aus Stahl

Biegen von Flacheisen 100 x10 mm Biegen um einen Biegedorn Matrizenhalter
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X1 Tischbieger Zubehor Katalogversion 01/2020

B Feey dMx Wy Nz N

G1200 G1210 G1211 G1212 G1213 G1214

| _Option Pressbiegen Artikelnummer

Pressbiegeeinrichtung zum Rohrbiegen
fur X1/H6he 100 mm und Kombibieger

besteht aus: 2 Adapterplatten, 28er Lochsystem, 2 Biegewellen, 2 Gegenrollen mit 4 verschiedenen Offnungen fir: 7-G1200
1. Rohr bis 27 mm, 2. Rohr bis 33,7 mm, 3. Rohr bis 42 mm, 4. eine Seite Glatt zum Richten, Adapter von Kolbenstange auf
Gussform

Set Biegeeinséatze aus Guss fiir X1

1/2", 3/4", 1", 1 1/4" verstarkte Ausfuhrung nur fur X1/Ho6he 100 mm el
Biegeeinsatz 1/2" aus Guss zum Pressbiegen

« " 7-G1211
verstarkte Ausfihrung
Biegeeinsatz 3/4" aus Guss zum Pressbiegen

- . 7-G1212
verstarkte Ausfihrung
Biegeeinsatz 1" aus Guss zum Pressbiegen 7.G1213
verstarkte Ausfihrung
Biegeeinsatz 1 1/4" aus Guss zum Pressbiegen 7.G1214

verstarkte Ausfuhrung

Rohrbiegen durch Driicken Gegenrollen verdrehbar

GELBER-BIEGER - 41



X1 Tischbieger Zubehor Made in Germany

G1300 G1350 G1330 G1311 G1312 G1313 G1314 G1315

Option Aufweiten Artikelnummer

Werkzeug-Set zum Aufweiten von Rohren

Werkzeug-Set zum Aufweiten von Rohren:

27 mm bis 60 mm, max. Wandstarke 2 mm

Der Vorteil dieses Systems, das auf dem Prinzip des Spreizens basiert, sind die einfachen Einstellmoglichkeiten. Die Lange der 7-G1300
Aufweitung und der Aufweitdurchmesser sind einstellbar. Das Set besteht aus: 1x Rohraufweit-Werkzeugaufnahme, 1x Standard

Aufweitwerkzeug fur jeweils einen Rohrdurchmesser mit einer bestimmten Wandstarke. (Fur weitere Rohrdurch-messer bzw. andere

Wandstarken wird jeweils ein eigenes Aufweitwerkzeug benétigt, die Werkzeugaufnahme wird nur einmal benétigt).

Rohraufweit-Werkzeugaufnahme

7-G1350
Aufweitdorn 7-G1330
Aufweitwerkzeug Standard 1/2" 7-G1311
fur Rohrdurchmesser: 21,7 mm mit einer Wandstarke von: 2 mm
Aufweitwerkzeug Standard 3/4" 7-G1312
fur Rohrdurchmesser: 27,1 mm mit einer Wandstarke von: 2 mm
Aufweitwerkzeug Standard 1” 7-G1313
fur Rohrdurchmesser: 34 mm mit einer Wandstéarke von: 2 mm
Aufweitwerkzeug Standard 1 1/4” 7-G1314
far Rohrdurchmesser: 42,7 mm mit einer Wandstarke von: 2 mm
Aufweitwerkzeug Standard 1 1/2" 7-G1315

fur Rohrdurchmesser: 48,6 mm mit einer Wandstarke von: 2 mm

Aufweitungswerkzeug Verbindung nach Aufweitung Werkzeugwechsel
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X1 Tischbieger Zubehor Katalogversion 01/2020

G1400 G1410 G1411 G1412 G1413 G1414 G1450

Option Drehteller Artikelnummer

Drehteller fiir X1
besteht aus: Zahnstangenantrieb Standard, Drehteller D = 210 mm, Zentrum 30 mm, einsatzgeharteter Exzenter mit Hebel, 7-G1400
Bricke mit Gegenrolle, Satz Schrauben

Zentrum fur Drehteller @ 6 mm

e 7-G1410
Zentrum fiir Drehteller @ 8 mm 7-G1411
@8 mm

Zentrum fiir Drehteller @ 10 mm 7.G1412
© 10 mm

Zentrum fiir Drehteller @ 15 mm 7-G1413
9 15 mm

Zentrum fiir Drehteller @ 20 mm 7-G1414
© 20 mm

Ringe fiir Drehteller 7-G1450

GroBe 40 mm, 50 mm, 60 mm, 70 mm, 80 mm, 90 mm, 100 mm, 110 mm, 120 mm, 130 mm

Flacheisen um 180° gebogen Aufwickeln von Flacheisen liegend Hakenbiegen aus Rundmaterial
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X1 Tischbieger Biegerollen Made in Germany

G1510 G1511 G1512 G1513 G1514 G1530 G1540 G1550
Biegerollen Artikelnummer
Biegerollen 1/2", 12,7 mm Polyamid 7-G1510
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 3/4", 27,1 mm Polyamid 7-G1511
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1“, 34,0 mm Polyamid 7.G1512
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1 1/4”, 42,7 mm Polyamid 7.G1513
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1 1/2", 48,6 mm Polyamid 7-G1514
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen auf MaB Polyamid 7-G1530
xx mm Sonderanfertigung auf Kundenwunsch zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm (1 Satz = 3 Rollen)
Profilbiegerollensatz fiir Edelstahl 7-G1540

Biegerollen aus Polyamid, Welle 40 mm, Passfeder 10 mm

Walzen fiir Flachstahl
- Rollen fur X1, Kombi-Bieger und Vario 7-G1550
- Walzen fur Flachstahl, Biegerollen aus Polyamid Welle 40 mm, Passfeder 10 mm zum Biegen von Flachstahl Hohe 75 mm

Wechseln der Biegewalzen Walzen von VA Rohr @ 33 mm Kombibieger auf einem 1x1 m Tisch
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X1 Tischbieger Biegerollen

G1560 G1561 G1562 G1563 G1564 G1580 G1590

Artikelnummer

Biegerollen

Biegerollen 1/2", 21,7 mm aus Stahl 7-G1560
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 3/4", 27,1 mm aus Stahl 7-G1561
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1”, 34,0 mm aus Stahl 7-G1562
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1 1/4", 42,7 mm aus Stahl 7-G1563
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen 1 1/2", 48,6 mm aus Stahl 7-G1564
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Biegerollen auf MaB aus Stahl

xx mm Sonderanfertigung auf Kundenwunsch 7-G1580
zum Ringbiegen von Rundrohr Welle 40 mm, Passfeder 10 mm Satz (1 Satz = 3 Rollen)

Profilbiegerollensatz fur Stahl 7-G1590

Biegerollen aus Stahl, Welle 40 mm, Passfeder 10 mm

— o
Aufbau von Profilbiegerollensatz Biegen von Alu 25 x 25 mm Rohr Biegen von Ringen
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Kombibieger

Kombibieger auf 1x1 m Tisch, System 28

Aufgebaute Wendelbiegeeinrichtung Polyamidwalzen und VA Rohr

Rohrabst(tzung

Made in Germany

Kombibieger
... FUNKTIONELLER SCHWEISSTISCH...

Als Ausbaumdglichkeit baute das Team Gelber-Bieger
einen Profilbiegeaufsatz auf den SchweiBtisch.

Dieser ist erhéltlich mit 2 oder 3 hydraulischen
Motoren. Der Profilbieger wird mit dem Tischbieger
kombiniert und erhalt somit eine hydraulische
Zustellung und eine Biegeleistung bis 48 mm Rundrohr.
Die Antriebsmotoren werden von dem selben
Hydraulikaggregat versorgt. Die Bauteile werden somit
doppelt verwendet, was sich positiv auf die Kosten
auswirkt.
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Kombibieger Katalogversion 01/2020

Kombibieger 7-G2000
Motorleistung (kW) 1,5

Spannung (V) 240/ 380
Hydraulikdruck (Bar) 240

Arbeitsdruck (t) 10

MaBe L x B x H (mm) 1400 x 600 x 500
Maschinengewicht (kg) 140
Biegeleistung Rohr 48 x 3,2 mm

Kombibieger bestehend aus:
X1 Tischbieger, Hydraulikaggregat, SchweiBtisch System 28 Artikel-Nr. 280005.G,
Olfullung, CE-Konformitat

Kombibieger optional erhéltlich:
Werkzeugzubehdrpaket, Stempeladapter, GroBerer SchweiBtisch System 28, Profilbiegeaufsatz,
Wendelbiegezubehér, Biegerollen
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Kombibieger Zubehor Made in Germany

G2110 G2120 G2130

Kombibieger
besteht aus: SchweiBtisch 1200x600x200 mm, Zylinder, 10 Spannbolzen, Hydraulikaggregat, 6 Spannbolzen, Stempel, Matrize
Multi V, Profilbiegewerkzeug mit 3 hydraulisch angetriebenen Wellen, 3 Spannbolzen, 1 Rollensatz 1“, Handhebelventil

Kombi 11
Rohrabstitzung

Kombi 12
Wendelbiegeeinrichtung

Kombi 13 Wendelbiegezubehor
Wendelbiegezubehor, Verdrehungsmesser, Radienmessgerat, Berechungssoftware

Artikelnummer

7-G2000

7-G2110

7-G2120

7-G2130

Kombibieger 33,7 mm Polyamidwalzen Rohr auf Abstiitzungsrohr
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Messtisch

Messtisch 2x1 m, System 16

Winkelmesssystem

Einfache Digitalanzeige

Langenmesssystem

Made in Germany

Messtisch

... EXAKTES ARBEITEN
LEICHT GEMACHT...

Dieser Messtisch besteht aus einem digitalen
Messsystem und einem SchweiBtisch 16 mm System.
Der Tisch ist die Basis des Systems. Die GroBe des
Tisches definiert den Messbereich. Tische sind

in verschiedenen GroBen lieferbar oder auch
untereinander kombinierbar.

Wenn die GroBe des Messtisches festgelegt ist,
besteht die Moglichkeit 2 Messsysteme aufzubauen:

- Langenmessung
- Winkelmessung

Die Messsysteme sind in verschiedenen Auflésungen
(Genauigkeiten) lieferbar.

Es besteht auch die Méglichkeit in einer

3. Ebene zu messen.

Sprechen Sie mit uns, wir bauen Ihnen, was Sie
brauchen.

Im Bereich der Biegetechnik setzen wir einen Messtisch
ein um:

- den Winkel gebogener Flacheisen zu prifen
(gebogen mit Tischbieger).

- die Materialnachfederung bei Rohren zu ermitteln
(Tischdornbieger).

Um diese zu ermitteln wird mit einer
Dornbiegemaschine ein Winkel von 45°, 90°,
und 135° gebogen.
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Messtisch

T 4% i

G4000 G4210 G4310 G4410

Messtisch

Messtisch
SchweiBtisch System 16 1000x1000x100 mm Plasmanitriert

Langenmesssystem
Wahlweise LED oder LCD, Grundpreis fur TischgréBe 1000x1000x100 mm

Verlangerung Langenmesssystem
Aufpreis pro angefangene 500 mm

Winkelmesssystem
Wabhlweise LED oder LCD, Preis fur alle TischgroBen

Lineal fester Anschlag 400
Lange 400 mm

Lineal fester Anschlag 850
Lange 850 mm

G4420

1x1 m Messtisch Fuhrung fir Ldngenmessung

Katalogversion 01/2020

7-G4000

400 mm

850 mm

LCD Anzeige; optional auch LED
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Made in Germany

MS SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG
MS KANTENVERRUNDUNG

... SCHNELL UND GUNSTIG ...

MS- Kantenfrasmaschinen ermdéglichen lhnen eine

preisglnstige Bearbeitung Ihrer Bleche im Bereich der
Schweissnahtvorbereitung und Kantenverrundung,

als Funktionskante und / oder zur Lackiervorbereitung.
Die handgefuihrten Kantenfrasmaschinen eignen sich
hervorragend fur die Bearbeitung von Aluminium, Stahl
und Edelstahl. Fasen bis 15 mm oder Radien R2, R3 und
R4 kénnen mihelos angearbeitet werden. Die
besondere Starke der Silverline-Kantenfrasmaschinen
liegt in der

Wirtschaftlichkeit und einer stets verlasslichen Premium-
Fasenqualitat bei geringem Bedarf an neuen Wende-
schneidplatten. Zusatzlich zu den Standard-Fraskopfen
(30°/45°/60°) liefert Gelber-Bieger auch andere Winkel
auf Anfrage. Der stufenlos drehzahlgeregelte Antrieb
ist standardmaBig in 120 V und 230 V lieferbar.

Kantenfrasmaschine MS 15

mittlere optimale
Lackiberdeckung Lacktberdeckung

geringe
Lackuberdeckung

Lackiervorbereitung: ohne Fase, scharfkantig Lackiervorbereitung: 45° Fase Lackiervorbereitung: Verrundung, Radius

Schweissnahtvorbereitung: V-Naht Kantenverrundung: R3 an Edelstahl Kantenverrundung: konturkante R3

52 - GELBER-BIEGER



MS Frastechnik

Musterblechbearbeitung

Material S 355
Blechdicke 30 mm
Lange 500 mm
Breite 250 mm
Gewicht 30 kg
Fase 45°
Fasenh6he 10 mm

Gerade Fase 500 mm

MS- Kantenfrasmaschinen:
wirtschaftlich und effektiv
bei Fasen und Radien!

Katalogversion 01/2020

Musterblechbearbeitung ca. Kosten/h* Vor- /und Nachteile

geringe Investitionskosten

sehr hohe Staub- und Larmbelastung

hohe korperliche Belastungen

lange Bearbeitungszeiten

Ergebnisse sind unterschiedlich

schwierige Bearbeitung bei Konturen
25,00 € 18 min 7,50 € schwierige Bearbeitung bei Bohrungen

geringe korperliche Belastungen
100%ige Reproduzierbarkeit
keine Staubbelastung

teure Bearbeitung

hohe Rustkosten

uneffektive Maschinennutzung

Ergebnis CNC 48,00 € 5min  4,00€ Kosten fir Verbrauchmaterial

einfache Bedienung

schnell und flexibel

keine Staubbelastung
geringe Investition
gunstigste Bearbeitung

sehr hohe Reproduzierbarkeit

Ergebnis MS-15 28,00 € 3 min 1,40 € Kosten fur Verbrauchmaterial

*) Stundensatze kénnen je nach Betrieb abweichend kalkuliert sein

LIEFERUMFANG

Die MS-Maschinen von Gelber-Bieger werden in stabilen
Koffern mit Schaumstoffschutzeinlage ausgeliefert.

Zu jeder Maschine erhalten Sie das benotigte Werkzeug
um Wendeschneidplatten und Fraskopfe zu wechseln.
Eine ausflhrliche Bedienungsanleitung wird mitgeliefert.
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MS Frastechnik

Kantenfrasmaschine MS-8

Kantenfrasmaschine MS-15

Kantenfrasmaschine MS-R3

Kantenfrasmaschine MS-R3P

Made in Germany

MS SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG
MS KANTENVERRUNDUNG

... FLEXIBEL UND LEICHT ...

Die Kantenfrase MS-8 ist, wie auch die groBe Maschine
MS-15, mit einer Kegelrollenlagerung ausgestattet.
Mittels dieser Lagerung wird die Antriebswelle in
radialer und auch in axialer Richtung sicher und stabil
geflhrt. Das sorgt fur einen optimalen Rundlauf und
eine langere Lebensdauer. Durch weniger Vibrationen
schonen Sie die Maschine, den Anwender und reduzieren
den Wendeschneidplattenverbrauch.

Die MS-8 ist die wirtschaftlichste Kantenfrasmaschine
fur die Bearbeitung von Aluminium, Stahl und Edelstahl
bis 8 mm Fasenbreite oder Radius R2, R3 und R4 mm.
MS Kantenfrasmaschinen sind geeignet fur hochste
Anspruche.

Die Handfrasmaschine MS-R3 ist eine leichte Frasmaschine,
sehr gut geeignet um Kanten zu verrunden oder kleine
Fasen anzufrasen.

Die pneumatische Handfrasmaschine MS-R3P ist eine sehr
leichte Frasmaschine, die sich durch ihre hohe Leistung
bei geringem Luftbedarf fur den Dauereinsatz bei Kanten-
verrundung oder Entgratungsarbeiten hervorragend
eignet.

Fir Radius R3 mm oder Fasen bis 4 mm sind diese

leichten,

stabilen und wirtschaftliche Maschinen, durch die Sie
ihre Kosten im Bereich der Kantenbearbeitung und/
oder

Kantenverrundung deutlich reduzieren kénnen besonders
geeignet. Aufgrund des geringen Gewichtes, der ein-
fachen Bedienung und der ausgezeichneten Fréasergeb-
nisse werden Sie und lhre Mitarbeiter mit dieser Maschine
Ihre Teile einfach, kostenguinstig und schnell bearbeiten

kénnen.
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MS Frastechnik

Kantenfrasmaschine MS-8

Material

Fasenbreite

Radius
Standard-Fasenwinkel
Sonder-Fasenwinkel
Spindeldrehzahl
Leistung

Anschluss

Schutzart

Gewicht

Wendeschneidplatten

—

-

Kantenfrasmaschine MS-15

Aluminium

8 mm

Kantenfrasmaschine MS-R3

Stahl Edelstahl
8 mm 6 mm
2mm/3 mm/4 mm
30°/45°/60°
auf Anfrage
2000 - 6500 U/min
1200 Watt
120/230V
IP 20
3,9 kg

3 Stuick / Fraskopf

Material

Fasenbreite

Radius
Standard-Fasenwinkel
Sonder-Fasenwinkel
Spindeldrehzahl
Leistung

Anschluss

Schutzart

Gewicht

Wendeschneidplatten

Aluminium

4 mm

Stahl Edelstahl
4 mm 3 mm
3 mm
45°
auf Anfrage

2000 - 6500 U/min
1200 Watt
120/230V

IP 20

3,5 kg

3 Stuck / Fraskopf

Katalogversion 01/2020

Kantenfrasmaschine MS-15

Material

Fasenbreite

Radius
Standard-Fasenwinkel
Sonder-Fasenwinkel
Spindeldrehzahl
Leistung

Anschluss

Schutzart

Gewicht

Wendeschneidplatten

Aluminium

15 mm

Stahl Edelstahl
15 mm 12 mm
2mm/3mm/4 mm
30°/45°/60°
auf Anfrage
1500 - 5600 U/min
1800 Watt
120/230V
IP 20
9,9 kg

3 Stuick / Fraskopf

Feinjustierung unserer Hohenverstellung: 0,05 mm

Kantenfrasmaschine MS-R3P

Material

Fasenbreite

Radius
Standard-Fasenwinkel
Sonder-Fasenwinkel
Spindeldrehzahl
Leistung

Luftverbrauch

Gewicht

Wendeschneidplatten

Aluminium

4 mm

Stahl Edelstahl
4 mm 3 mm
3 mm

45°

auf Anfrage
12000 U/min
900 Watt

1,2 m3/min

2,9 kg

3 Stuck / Fraskopf
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Wir zahlen weltweit zu den Unternehmen, die ein umfangreiches Sortimentan Biegemaschinen anbietet.
Bei uns erhalten Sie auch eine unverbindliche Beratung und finden somit genau das, was Sie brauchen!
In den folgenden Ausgaben présentieren wir Innen weitere Maschinen.

Gerne senden wir lhnen unseren Gesamtkatalog per Post zu.

Ein Biegeproblem?
Fragen Sie uns -
wir helfen Ihnen gerne!

Unsere Offnungszeiten:
Montag bis Freitag
8:00 - 16:00 Uhr

Hersteller:

Gelber-Bieger GmbH
Mittelbachweg 3 - 5

D-66687 Wadern / Lockweiler
Tel.: (+49)6871/95971-0
Fax: (+49) 68 71/9597 1-13
E-Mail: info@gelber-bieger.com
www.gelber-bieger.com

Unser Online-
In 5 Minuten zU

Www.ge|be

Preise auf Anfrage. Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Technische Anderungen vorbehalten. Verpackung und Transport werden,
wenn nicht im Angebot aufgefiihrt nach Aufwand berechnet. Gerne erstellen wir Ihnen ein Angebot. Preisénderungen und Druckfehler vorbehalten.

Maschinenkonﬂgurato::
lhrem Blitzangebot!

r-bieger.com



